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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

Przedmiotem niniejszych SS% wymagania dotycce wykonania i odbioru robét drogowych zwanych z
zadaniem inwestycyjnym:

,PRZEBUDOWY NAWIERZCHNI DROGI GMINNEJ WE WSI RAKOW”

Ustalenia zawarte w niniejszych specyfikacjachjmio@ szczegétowe wymagania dla robétaipgh
dokumentagj projektova i 0ogolinymi specyfikacjami technicznymi, wydanymipz GDDP dla poszczegdlnych
asortymentow robot drogowych.
Ogolne ustalenia zwzane z prowadzeniem inwestycji zawarens

+ OST D-M-00.00.00 Wymagania ogolne

» Specyfikacja Istotnych Warunkéw Zaméwienia

* Umowy o roboty budowlane zawarta z Wykonawc
Dokumenty odniesienia dla poszczegolnych S&date podstawdo wykonania rob6t budowlanych, normy,
aprobaty techniczne oraz inne dokumenty i ustaleghniczne zawarte sv odpowiednich OSS pkt. 10
Przepisy zwizane.

Na cat@¢ wykonania robét drogowych sktadajie nastpujace SST:

D-01.00.00 RODOtY PrZyQgOIOWAWECZE ............comsseeeeeeeeeeaaaaaaaaaaaaasaaaaaaesebebeeeeeeeaaaaaaaaaeaaaens str. 3
D-04.08.01 Wyréwnanie podbudowy mieszankami mimeralasfaltowymi ............cccccceveeeeennnee. A5
D-05.05.05a Nawierzchnia z betonu asfaltoOWeQQ e ..vveveeeieeiiiiiiiaaeeeie e str. 6-10



D - 01.00.00
ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE

1. WSTEP

Przedmiotem niniejszej SS& svymagania dotycze wykonania i odbioru robét zgdanych z odtworzeniem
trasy drogowe;j i jej punktow wysokciowych.

2. MATERIALY

Do utrwalenia punktéw gtéwnych trasy nafestosowa paliki drewniane z gwalziem lub petem stalowym, o
dlugadsci okoto 0,50 metra. Do stabilizacji punktéw utramych w istniejcej nawierzchni bolce stalowe
srednicy 5 mm i diugéci od 0,04 do 0,05 m.Swiadki” powinny mie diugai¢ okoto 0,50 m i przekrdj
prostokitny.

3. SPRZET

Do odtworzenia sytuacyjnego trasy i punktéw wysaimyych naley stosowdé nastpujacy sprzt: teodolity,
niwelatory, dalmierze, tyczki, faty, $ay stalowe, szpilki. Spet stosowany do odtworzenia trasy drogowe;j i jej
punktéw wysokéciowych powinien gwarantowauzyskanie wymaganej doktadiwd pomiaru.

4. TRANSPORT

Sprzt i materialy do odtworzenia trasy tma przewoz dowolnymisrodkami transportu.

5. WYKONANIE ROBOT

Prace pomiarowe powinny &ywykonane zgodnie z oboaviujacymi Instrukcjami GUGIK (od 1 do 7). W
oparciu 0o materialy dostarczone przez Zamawego (dokumentacja techniczna). Wykonawca powinien
przeprowadz wskgpne pomiary geodezyjne w terenie nigdfie do prawidtowego wytyczenia robot.

Prace pomiarowe i tyczenie powinnyc¢bwykonane przez osoby posiaatsg odpowiednie kwalifikacje i
uprawnienia (uprawniony geodeta). Deagalezy wytyczye w oparciu o jej przebieg istnigly z maksymalnym
wykorzystaniem istniacej nawierzchni jako warstwy podbudowy pod mowawierzchng. Wykonawca
powinien wsgpnie wytyczy tras; drogi a nagjpnie dokoné korekty sytuacyjnej w odniesieniu do istrieg]
nawierzchni. Trasa powinna dwyznaczona w punktach charakterystycznych (luk§zomax. co 100m na
odcinkach prostych.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Kontrole jakosci prac pomiarowych zwranych z odtworzeniem trasy i punktéw wysédiowych naley
prowadzé¢ wedtug ogolnych zasad okienych w instrukcjach i wytycznych GUGIK (1,2,3,4657) zgodnie z
wymaganiami 5.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostl obmiarow jest km (kilometr) odtworzonej trasy w terenie.

8. ODBIOR ROBOT

Odbidr rob6t zwizanych z odtworzeniem trasy w terenie gasje na podstawie szkicow i dziennikow
pomiaréw geodezyjnych lub protokétu z kontroli gemginej, ktére Wykonawca przedktada Inspektorowi.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstaw ptatndgci jest prawidtowe wytyczenie obiektu uglioviajace prowadzenie kolejnych prac.



D-04.08.01
WYROWNANIE PODBUDOWY
MIESZANKAMI MINERALNO-ASFALTOWYMI

1. WSTEP

Przedmiotem niniejszej SS{ wymagania dotycze wykonania i odbioru robét zgg@anych z wykonaniem
wyréwnania poprzecznego i podhego istniejcej podbudowy mieszankami mineralno-asfaltowymi.

2. MATERIALY

Do mieszanek mineralno-asfaltowych na warstwy wyréwcze, wykonywanych i wbudowywanych naagor,
nalezy stosowd kruszywa, wypetniacze i lepiszcza spetpig wymagania okéone w SST 05.03.05
.,Nawierzchnia z betonu asfaltowego.

3. SPRZET

Przy wykonywaniu robét Wykonawca powinien wykézi mozliwoscia korzystania ze speiu dostosowanego

do przygtej metody robot, jak:
wytwornia (otaczarka) o mieszaniu cyklicznym lublaglym, z automatycznym komputerowym
sterowaniem produkcji, do wytwarzania mieszanekemgimo-asfaltowych,

— ukladarka gsienicowa, z elektronicznym sterowaniem régmaktadanej warstwy,

—  skrapiarka,

— walce stalowe gtadkie,

— walce ogumione

— szczotki mechaniczne i/lub inne gazenia czyszexe,

— samochody samowytadowcze z przykryciem brezentolup termosami,

4. TRANSPORT

Asfalt nalery przewozt w cysternach kolejowych lub samochodach izolowhnyzaopatrzonych w uggdzenia
umazliwiajace parednie ogrzewanie oraz w zawory spustowe.

Kruszywa mana przewoz dowolnymi srodkami transportu, w warunkach zabezpiegaajh je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiata@dmiernym zawilgoceniem.

Wypetniacz nalgy przewozé w spos6b chroacy go przed zawilgoceniem, zbryleniem i zanieczgenem.
Wypetniacz luzem powinien by przewaony w odpowiednich cysternach przystosowanych deevgozu
materiatéw sypkich, umidiwiajacych roztadunek pneumatyczny.

Emulsja asfaltowa nmi@ by¢ transportowana w zamkitych cysternach, autocysternach, beczkach i innych
opakowaniach pod warunkiemg nie leda korodowaly pod wplywem emulsji i niectla powodowaly jej
rozpadu. Cysterny powinny byyposaone w przegrody. Nie nalg uzywa¢ do transportu opakowiez metali
lekkich (maze zachodgi wydzielanie wodoru i grdba wybuchu przy emulsjach o pi).

Mieszank mineralno-asfaltow nalezy dowozt na budow pojazdami samowytadowczymi w zahesci od
postpu robdt. Podczas transportu i postoju przed wbaghiem mieszanka powinna dyabezpieczona przed
ostygneciem i doptywem powietrza (przez przykrycie, pojeékntermoizolacyjne lub ogrzewane itp.). Warunki
i czas transportu mieszanki, od produkcji do wbugioiwy, powinna zapewrdautrzymanie temperatury w
wymaganym przedziale. Powierzchnie pojemnikéwwanych do transportu mieszanki powinny lozyste, a
do zwikzania tych powierzchni mma wywa¢ tylko srodki antyadhezyjne niewptywgje szkodliwie na
mieszank.

5. WYKONANIE ROBOT

Przed przysipieniem do wykonywania wyréwnania poprzecznego dhpmego powierzchnia podbudowy
powinna zostaoczyszczona z funego kruszywa, piasku oraz skropiona bitumem. iviatina grubé¢
warstwy wyréwnawczej uzateiona jest od grubci kruszywa w mieszance. Napkiszy wymiar ziarn
kruszywa nie powinien przekraczed,5 grubéci ukladanej warstwy. Przed przysteniem do ukladania
warstwy wyréwnawczej Wykonawca powinien wyznatczgiwelet uktadanej warstwy wzdiu krawedzi
podbudowy lub jej osi za pomgcstalowej linki, po ktérej przesuwaesiczujnik uradzenia sterucego
uktadark. Warstwe wyrOwnawca uklada s i zagiszcza wedlug zasad oklenych w SST D-05.03.05
.Nawierzchnia z betonu asfaltowego”. Wykonawca dpowiedzialny za utrzymanie wyréwnanej podbudowy
we wigciwym stanie, a do czasu ulzenia na niej nagpnych warstw nawierzchni. Wszelkie uszkodzenia
podbudowy Wykonawca naprawi na koszt wkasny.



6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Badania ich cgstotliwos¢ i kontrok robét naley prowadzé zgodnie z SST D-05.03.05 ,Nawierzchnia z betonu
asfaltowego”.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostl obmiarow jest Mg (megagram) wbudowanej mieszanki mineralsiatowej.

8. ODBIOR ROBOT
Roboty uznaje siza wykonane jeeli sa zgodne z dokumentagcprojektovs, SST i wymaganiami Inspektora.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wykonania 1 Mg wyréwnania podbudowy mieszanineralno-asfaltowobejmuije:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robat,

- dostarczenie materiatéw,

— wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowej,

— transport mieszanki na miejsce wbudowania,

— rozicielenie i zagszczenie mieszanki zgodnie z zatnoymi spadkami i profilem,

— przeprowadzenie pomiaréw i badaboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technigiz



D — 05.03.05a
NAWIERZCHNIA Z BETONU ASFALTOWEGO.

1. WSTEP

Przedmiotem niniejszej SS{ wymagania dotycze wykonania i odbioru robét zgg@anych z wykonaniem
warstwy z betonu asfaltowego.

2. MATERIALY

Lepiszcza asfaltowe
Nalezy stosowa asfalty drogowe wg PN-EN 12591 zgodnie z tabel

Kategoria Mieszanka Gatunek lepiszcza
ruchu ACP asfalt drogowy
KR1 - KR2 AC11S; W 50/70
Asfalt drogowy musi spetnéawymagania wg PN-EN 12591 oraz zawarte w tabeli:
L WiaSCIWOSCi Metoda Rodzaj asfaltu
P- badania 50/70
WEASCIWOSCI OBLIGATORYJNE
1 | Penetracjaw 25°C 0,1 mm PN-EN 1426 50-70
2 | Temperatura raknienia °C PN-EN 1427 46-54
3 | Temperatura zaptonu, o
niie mniej ni C PN-EN 22592 230
4 | Zawartd¢ sktadnikow
rozpuszczalnych, % m/m PN-EN 12592 99
nie mniej n
5 | Zmiana masy po starzenju
(ubytek lub przyrost), % m/m PN-EN 12607-1 0,5
nie wigcej niz
6 Pozostz_ﬂa _pene_tr_ag_a PO o, PN-EN 1426 50
starzeniu, nie mniej fi
7 Temperatu_ra _ mkn_lgqlg oC PN-EN 1427 48
po starzeniu, nie mniejni
WEASCIWOSCI SPECJALNE KRAJOWE
8 | Zawartd¢ parafiny, 0
nie wiecej niz % PN-EN 12606-1 2,2
9 | Wzrost temp. mgknienia o
po starzeniu, nie weej niz c PN-EN 1427 9
10 | Temperatura tamlivégi o
Fraassa, nie wtej niz c PN-EN 12593 8

Kruszywo

Do warstwy z betonu asfaltowego naglestosowa kruszywo wedtug PN-EN 13043 i WT-1 Kruszywa 2010.
Sktadowanie kruszywa powinnoesodbywa w warunkach zabezpieczaych je przed zanieczyszczeniem i
zmieszaniem z kruszywem o innym wymiarze lub pockois. Podiee skladowiska musi I8y rowne,
utwardzone i odwodnione. Skladowanie wypetniaczavipoo sk odbywa& w silosach wypos@nych w
urzadzenia do aeracji.

Srodek adhezyjny

W celu poprawy powinowactwa fizykochemicznego leprm asfaltowego i kruszywa, gwarantggo
odpowiedny przyczepné& (adhez) lepiszcza do kruszywa i odpoigomieszanki mineralno-asfaltowej na
dziatanie wody, nalegy dobra i zastosowa srodek adhezyjny, tak aby dla konkretnej pary krusejepiszcze
wartas¢ przyczepnéci okreslona wedtug PN-EN 12697-11, metoda C wynosita gmniej 80%.

Srodek adhezyjny powinien odpowiadavymaganiom okrdonym przez producenta. Sktadowaniedka
adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginalnychlapeaniach, w warunkach olilenych przez producenta.

Materialy do uszczelnienia kragzi
Do uszczelnienia kraydzi naley stosowdé asfalt drogowy wg PN-EN 12591 lub asfalt modyfilaow
polimerami wg PN-EN 14023 ,metoda na gmo”.

Materiaty do zdczenia warstw konstrukcji



Do zkczania warstw konstrukcji nawierzchni nglestosowa kationowe emulsje asfaltowe wedtug PN-EN
13808 i WT-3 Emulsje asfaltowe. Emulspsfaltovs mazna sktadowa w opakowaniach transportowych lub w
stacjonarnych zbiornikach pionowych z nalewaniem doth. Nie nalgy nalew& emulsji do opakowa i
zbiornikéw zanieczyszczonych materiatami mineralnym

3. SPRZET

Przy wykonywaniu robét Wykonawca powinien wykézd mozliwoscia korzystania ze speiu dostosowanego

do przygtej metody robaét, jak:
wytwornia (otaczarka) o mieszaniu cyklicznym lublaglym, z automatycznym komputerowym
sterowaniem produkcji, do wytwarzania mieszanekemgimo-asfaltowych,

— ukladarka gsienicowa, z elektronicznym sterowaniem régmaktadanej warstwy,

—  skrapiarka,

— walce stalowe gtadkie,

— walce ogumione

— szczotki mechaniczne i/lub inne gazenia czyszexe,

— samochody samowytadowcze z przykryciem brezentolup termosami,

—  sprzt drobny.

4. TRANSPORT

Asfalt nalery przewozt w cysternach kolejowych lub samochodach izolowhnyzaopatrzonych w uggdzenia
umazliwiaj ace parednie ogrzewanie oraz w zawory spustowe.

Kruszywa mana przewoz dowolnymi srodkami transportu, w warunkach zabezpiegaajh je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiata@dmiernym zawilgoceniem.

Wypetniacz nalgy przewozé w spos6b chroacy go przed zawilgoceniem, zbryleniem i zanieczgsnem.
Wypetniacz luzem powinien by przewaony w odpowiednich cysternach przystosowanych dpeygozu
materiatéw sypkich, umidiwiajacych roztadunek pneumatyczny.

Emulsja asfaltowa ni@ by transportowana w zamktych cysternach, autocysternach, beczkach i innych
opakowaniach pod warunkiemig nie lkeda korodowaly pod wplywem emulsji i niectla powodowaly jej
rozpadu. Cysterny powinny byyposaone w przegrody. Nie nalg uzywa¢ do transportu opakowiez metali
lekkich (maze zachodgi wydzielanie wodoru i grdba wybuchu przy emulsjach o pi4).

Mieszank mineralno-asfaltow nalezy dowozt na budow pojazdami samowytadowczymi w zahesci od
postpu robét. Podczas transportu i postoju przed wbaghism mieszanka powinna dyabezpieczona przed
ostygneciem i doptywem powietrza (przez przykrycie, pojeékntermoizolacyjne lub ogrzewane itp.). Warunki
i czas transportu mieszanki, od produkcji do wbugioiw, powinna zapewrdautrzymanie temperatury w
wymaganym przedziale. Powierzchnie pojemnikéwwanych do transportu mieszanki powinny lozyste, a
do zwikzania tych powierzchni mma wywaé tylko srodki antyadhezyjne niewptywgje szkodliwie na
mieszank.

5. WYKONANIE ROBOT

Przed przysipieniem do robét Wykonawca dostarczy Inspektorowi akceptacji projekt sktadu mieszanki
mineralno-asfaltowej (AC11S).
Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz zawéttiepiszcza do betonu asfaltowego:

Wiasciwose AC11S; W
KR1-KR2
Wymiar sita #, [mm]| od do
16 100 -
11,2 90 100
8 70 90
5,6
2 45 60
0,125 8 22
0,063 6 12,0
Zawarta¢ lepiszcza, B
minimum min6 4

Wymagane wiciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej, KR1 + KR2:

Warunki
zagszczania
wg PN-EN
13108-20 [48]

Wiasciwosé Metoda i warunki badania AC11S; W




Zawartdé¢ L
wolnych C.1.2,ubijanie,  pN-EN 12697-8 [33], Viming,0

. 2x50 uderze 4 Vinaxs,0
przestrzeni p- :
Wolne
przestrzenie C.1.2,ubijanie,, pN-EN 12697-8 [33], VFByinzs
wypetione 2x50 uderzé p.5 VFBringg
lepiszczem
Zawartdé¢
wolnych N

i C.1.2,ubjjanie,  pN-EN 12697-8 [33 v
przestrzeni owED uderzh ; (33], VMAine
w mieszance p-
mineralnej

PN-EN 12697-12 [35],
B I rzechowywanie w 40°C|
Odporng¢ na C.1.1,ubijanie, P .
dziatanie wody | 2x25 uderzé Z jednym cyklem TSR0
zamraania,
badanie w 15°C

Najwyzsza i najnisza temperatura mieszanki AC

Lepiszcze asfaltowe Temperatura mieszanki [4C]

Asfalt 50/70 od 140 do 180

Przygotowanie podia

Podilae pod warstw podbudowy z betonu asfaltowego powinné by catej powierzchni:

— ustabilizowane i rime,

—  czyste, bez zanieczyszczenia lub pozostatoznego kruszywa,

— wyprofilowane, réwne i bez kolein.

Maksymalne nieréwriei podicza pod warstw scieralra z betonu asfaltowego (pomiar ga#-metrove lub
rownowana metody):

Maksymalna nierownid
Klasa drogi Element nawierzchni podtaza pod warstw
scieralry [mm]
Z,L,D Pasy ruchu 9

Uzyskanie wymaganej trwatol nawierzchni jest uzateione od zapewnienia paizenia mgdzy warstwami i

ich wspotpracy w przenoszeniu ofagénia nawierzchni ruchem.

Podiae powinno by skropione lepiszczem. Ma to na celu gwizenie paiczenia mgdzy warstwami

konstrukcyjnymi oraz zabezpieczenie przed wnikaniealeganiem wody radzy warstwami.

Skropienie lepiszczem podia, przed utéeniem warstwyscieralnej z betonu asfaltowego powinno¢by

wykonane w iléci podanej w przeliczeniu na pozostate lepiszgz6,1 + 0,3 kg/rh, przy czym:

—  zaleca si stosowa emuls§ modyfikowary polimerem,

— ilos¢ emulsji naley dobra z uwzgkdnieniem stanu podi@ oraz porowatei mieszanki ; j&li mieszanka
ma wigkszy zawartdé¢ wolnych przestrzeni, to nale uzy¢ wigksz ilos¢ lepiszcza do skropienia, ktore po
utozeniu warstwyscieralnej uszczelniyj

Skropione podiee naley wytaczy¢ z ruchu publicznego przez zmiéaorganizacji ruchu.

W wypadku stosowania emulsji asfaltowej pagtgowinno by skropione 0,5 h przed uktadaniem warstwy

asfaltowej w celu odparowania wody. Czas ten nigahy skrapiania rampzamontowas na rozktadarce.

Wbudowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszank mineralno-asfaltow asfaltows nalezy wbudowywa& w odpowiednich warunkach atmosferycznych.
Temperatura otoczenia wagu doby nie powinna lgynizsza nk podana w tabeli. Nie dopuszcza skladania
mieszanki mineralno-asfaltowej asfaltowej podcziaego wiatru (V > 16 m/s) oraz opad6w deszczu.

Rodzaj robét Minimalna temperatura otoczenia [°C]
przed przysipieniem do rob6t  w czasie robo
Warstwascieralna o grubgci > 3 cm 0 +5
Warstwascieralna o grubgi < 3 cm +5 +10
Wiasciwosci wykonanej warstwycieralnej powinny spetnéanastpujace warunki:
Projektowana , Zawartag¢ wolnych
; : . Wskaznik .
Typ i wymiar grubg¢ warstwy IR przestrzeni v




mieszanki technologicznej zag:szczenia warstwie
[cm] [%] [%6(vV)]

AC11S, KR1-KR2 3,0+5,0 > 98 1,0+ 4,0

Pokczenia technologiczne nalewykona zgodnie z WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2010.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Przed przysipieniem do robo6t Wykonawca powinien:

uzysk& wymagane dokumenty, dopuszeza wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stas@wv(np.
stwierdzenie o oznakowaniu materialu znakiem CE #krakiem budowlanym B, certyfikat zgodwg
deklaracg zgodndci, aprobat techniczia, ew. badania materialdw wykonane przez dostawtdyy i

ew. wykond wiasne badania wdaiwosci materiatdw przeznaczonych do wykonania robot.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki bad#/ykonawca przedstawia Inspektorowi do akceptacji.

Badania Wykonawcy w czasie robd4 svwykonywane przez Wykonawccelem sprawdzenia, czy jako

materiatéw budowlanych (mieszanek mineralno-asfafth i ich sktadnikéw, lepiszczy i materiatéw do

uszczelnié itp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy bisfee, pohczenia itp.) spetniaj wymagania

okreslone w kontrakcie. Wykonawca powinien wykonyine badania podczas realizacji kontraktu, z rgdnip

starannécia i w wymaganym zakresie. Wyniki nalezapisywa w protokotach. W razie stwierdzenia uchybie

w stosunku do wymagéakontraktu, ich przyczyny natg niezwlocznie usug.

Wyniki badax Wykonawcy nalgy przekazywaé zleceniodawcy na jegeadanie. Inspektor me zdecydowa o

dokonaniu odbioru na podstawie bad#ykonawcy. W razie zastrzen Inspektora mge przeprowadzi

badania kontrolne:

Zakres badaWykonawcy zwizany z wykonywaniem nawierzchni:

—  pomiar temperatury powietrza,

— pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltoywedczas wykonywania nawierzchni (wg PN-EN
12697-13),

— ocena wizualna mieszanki mineralno-asfaltowej,

— wykaz ilgci materiatow lub grubéei wykonanej warstwy,

—  pomiar spadku poprzecznego warstwy asfaltowej,

—  pomiar rownéci warstwy asfaltowej,

—  pomiar parametrow geometrycznych,

— ocena wizualna jednorodsud powierzchni warstwy

Badania kontrolneasbadaniami Inspektora i Inwestora, ktérych celest fprawdzenie, czy jaké materialdw
budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i $gkadnikow, lepiszczy i materiatéw do uszczetigp.)
oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy asfaltowelaczenia itp.) spetniaj wymagania okrdone w
kontrakcie. Wyniki tych badasa podstaw odbioru. Pobieraniem probek i wykonaniem kbiace miejscu
budowy zajmuje si powotane przez Inwestora do tego celu laboratonumbecnéci Wykonawcy. Badania
odbywap sie réwniez wtedy, gdy Wykonawca zostanie w pgowiadomiony o ich terminie, jednak niedzie
przy nich obecny.

Rodzaj bada kontrolnych:

Lp. Rodzaj bada
1 Mieszanka mineralno-asfalto\ta”
1.1 Uziarnienie
1.2 Zawarta¢ lepiszcza
1.3 Temperatura rgknienia lepiszcza odzyskanego
1.4 Gestas¢ i zawartd¢ wolnych przestrzeni probki
2 Warstwa asfaltowa

2.1 Wskaznik zag:szczenid
2.2 Spadki poprzeczne

2.3 Rownas¢

2.4 Grubdi¢ lub ilos¢ materiatu

2.5 Zawartdé wolnych przestrzerf!
2.6 Wiasciwosci przeciwpdglizgowe

3 do kaxdej warstwy i na kale rozpocgte 6 000 m nawierzchni jedna prébka;
razie potrzeby liczba probek m® zostéa zwigkszona (np. nawierzchnie drog (w
terenie zabudowy)

w razie potrzeby specjalne kruszywa i dodatki

<

b)

Dopuszczalne warfoi odchylek i tolerancje zawarte & WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2010.



Pozostate geometryczne cechy podbudowy takie jatokm¢ grubdé rownasé zag:szczenie zawarfd
wolnych przestrzeni, mugbys zgodne z dokumentacfechniczi a ich odchytki z podanymi w OST.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostl obmiarows jest m2 (metr kwadratowy) wykonanej warstwy betastaltowego (ACP).

8. ODBIOR ROBOT
Roboty uznaje siza wykonane jeeli sa zgodne z dokumentagcprojektovs, SST i wymaganiami Inspektora.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wykonania 1 hiwarstwy z betonu asfaltowego obejmuije:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robot,

— oczyszczenie i skropienie podin

— dostarczenie materiatléw i spta,

— opracowanie recepty laboratoryjnej,

— wyprodukowanie mieszanki betonu asfaltowego ir@psport na miejsce wbudowania,
— posmarowanie lepiszczem lub pokryciénta asfaltows krawedzi urzdzen obcych i krawznikow,
— roztozenie i zagszczenie mieszanki betonu asfaltowego,

— obckcie krawedzi i posmarowanie lepiszczem,

- przeprowadzenie pomiaréw i badavymaganych w specyfikacji technicznej,

— odwiezienie sprgu.
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