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1. ZAGADNIENIA OGOLNE.

1.1. Wprowadzenie.
Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem pieciu
laminowanych figur zwierzat posiada nastepujace wymagania w zakresie:

- whasciwosci materiatow

- sposobu i jakosci wykonania robot

- odbioru prawidtowosci wykonania robot zgodnych z zatozeniami projektowymi.

1.2. Podstawa opracowania.
Niniejsza specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robdt opracowana zostata na
podstawie:

- zgtoszenia do Starostwa na podstawie art. 30 ustawy z dnia 7 lipca 1994 — Prawo

budowlane

- przedmiaru robét

- wizji lokalnej w terenie

- uzgodnien z Zamawiajacym.

1.3. Wymagania ogoélne dotyczace realizacji robot.

Realizacja robét zwigzanych z niniejszg inwestycjq musi zawsze odpowiadac wszystkim
przepisom techniczno— budowlanym oraz prawnym na dzien realizacji zadania
inwestycyjnego, zaréwno dotyczacych catosci inwestycji, jaki i samych technologii
wykonywania robét. Szczegolna uwage nalezy zwrdci¢ na przepisy dotyczace
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony srodowiska oraz ochrony przeciwpozarowej.
Wykonawca na wiasny koszt zobowigzany jest do przestrzegania obowigzujacych
przepiséw oraz wymogow witadz samorzadowych i administracyjnych.

1.4. Wymagania ogodlne dotyczace przepisow prawa budowlanego.
Wykonywanie robot, zgodnie z wymogami Prawa Budowlanego nalezy do podstawowych
obowigzkéw Wykonawcy.

1.5. Dokumentacja projektowa.

Wykonawca robot, przed przekazaniem dokumentacji do realizacji, winien sprawdzi¢
dokumentacje techniczno — projektowg pod wzgledem mozliwosci technicznych realizacji
zadania zgodnie z przepisami BHP, stosowaniem materiatéw i urzadzen zgodnych ze
specyfikacjq techniczng dokumentacji projektowej.

1.6. Zmiany rozwiazan projektowych i materiatlowych.
Wszelkie zmiany i odstepstwa od dokumentacji techniczno — projektowej w zadnym
wypadku nie mogg powodowac obnizenia wartosci jakosciowych, zmniejszenia trwatosci
eksploatacyjnej, zwiekszenia kosztéw eksploatacji oraz zmian funkcjonalnych
zaprojektowanych rozwigzan projektowych. W trakcie realizacji zadania inwestycyjnego nie
dopuszcza sie wprowadzenia zmian poza nastepujacymi przypadkami:

- gdy wyrdb zostat wycofany z obrotu i stosowania w budownictwie

- gdy zaprojektowane rozwigzanie posiada istotne wady i stwarza bezposrednie
zagrozenie dla zdrowia i zycia uzytkownikow
Decyzje o wprowadzonych zmianach winny by¢ dokonane wytgcznie na pismie
zaakceptowane przez Inwestora oraz projektanta przedmiotowej dokumentadji



projektowej.

1.7. Dokumentacja projektowa, polskie normy i inne przepisy oraz wymagania.
Inwestycja winna spetnia¢ wymagania okreslone w:

-dokumentacji projektowej

-przepisach techniczno — budowlanych ( Prawo Budowlane )

-Polskich Normach PN — EN 1176, PN — EN 1177 -aprobatach technicznych i innych
dokumentach normujacych wprowadzanie wyrobdw do obrotu i stosowania w
budownictwie

1.8. Odbior robot.
Podstawq odbioru robdt bedzie:

- pisemne zgtoszenie Wykonawcy o terminie planowanego zakonczenia robét

- protokoty odbioréw technicznych, atesty na wbudowane materiaty

- aprobaty techniczne i inne dokumenty normujace wprowadzanie wyrobdw do
obrotu i stosowania w budownictwie

- uporzadkowanie terenu realizacji zadania

- dokument gwarancji jakosci

1.9. Potwierdzenie dokonania pozytywnego odbioru robot.

Inwestor na pisemny wniosek - zgtoszenie Wykonawcy o terminie planowanego
zakonczenia robdt, ustala termin odbioru koficowego robot i zwotuje komisje odbiorowa.
W sktad komisji wchodzg przedstawiciele Inwestora i Wykonawcy. Komisja po dokonaniu
pozytywnego odbioru sporzadzg protokoét odbioru koricowego robot i podpisuje go.
Protokot odbioru koricowego robot stanowi podstawe do rozliczenia robot i wystawienia
faktury VAT za zakoniczone i odebrane roboty.

2. ROBOTY ZIEMNE.

2.1. Wstep.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sq wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robdt ziemnych wykonywanych recznie i mechanicznie.

2.2. Materiat:
- piasek
- ziemie urodzajne

2.3. Sprzet i maszyny:
- Lopaty, szpadle, grabki
- Taczka
- Koparka , spycharka

2.4. Transport:
- Samochdd samowytadowczy
- Samochdd skrzyniowy

2.5. Wykonanie, zakres robaét:

W celu wykonania robot zgodnie z projektem nalezy w miejscach wskazanych w
dokumentacji wykona¢ wykop pod fundamenty wykonywanych figur. Wykop powinien by¢
gtebszy o 30 cm od stopy fundamentowej i szerszy o ok. 40 cm od szerokosci stopy tak,



aby byto mozliwe wykonanie szalowania. Przed wykonaniem fundamentu nalezy wykonac
na dnie wykopu podsypke z piasku na gt. 20 cm i ustabilizowaé mechanicznie.

Po wykonaniu fundamentu teren wokét nalezy wyréwnac i uzupetni¢ wierzchnig warstwe
ziemig urodzajna.

2.6. Odbior materiatow.
Odbidr ziemi urodzajnej przy dostawie na teren zadania inwestycyjnego bezposrednio
przed roztadunkiem na placu.

2.7. Odbior robot.
Odbidr koncowy — robot, na podstawie dokumentacji projektowej i przepisdow zwigzanych,
odbiera komisja powotana przez Inwestora na podstawie zgtoszenia Wykonawcy robét.

3. ROBOTY MONTAZOWE.

3.1. Wstep.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sq wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robét zwigzanych z wykonaniem robdt montazowych figur stoleméw kaszubskich
urzadzen zabawowych, rekreacyjnych i uzupetniajacych elementéw bedacych integralng
czescig montowanych rzezb.

3.2. Materiat:
W sktad zestawu wchodzi:
1 Figury stolemy

3.3. Sprzet

Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach
budowlanych powinien spetnia¢ wymagania obowigzujace w budownictwie ogélnym. W
szczegoblnosci wszystkie rodzaje sprzetu, jak: gietarki, prosciarki, zgrzewarki, spawarki
powinny by¢ sprawne oraz posiadac fabryczng gwarancje i instrukcje obstugi. Sprzet
powinien spetnia¢ wymagania BHP, jak przyktadowo ostony zebatych i pasowych urzadzen
mechanicznych. Miejsca lub elementy szczegdinie niebezpieczne dla obstugi powinny by¢
specjalnie oznaczone. Sprzet ten powinien podlega¢ kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP
na budowie. Osoby obstugujace sprzet powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace $rodkdw transportowych podano w ST Kod CPV
45000000-7 )

~WYMAGANIA OGOLNE" pkt 4.

4.2. Transport mieszanki betonowej nalezy wykonywac przy pomocy mieszalnikdw
samochodowych (tzw. gruszek).

Ilos¢ ,,gruszek" nalezy dobrac tak, aby zapewni¢ wymagang szybkoS¢ betonowania z
uwzglednieniem odlegtosci

dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii
samochodu. Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej mozna wykonywac przy pomocy
pompy do betonu lub innych Srodkéw zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru.
Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robdt Budowlanych.

4.3.
Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:
- 90 min. - przy temperaturze +15°C,



- 70 min. - przy temperaturze +20°C,

- 30 min. - przy temperaturze +30°C.

Prety do zbrojenia powinny by¢ przewozone odpowiednimi Srodkami transportu, w sposéb
zapewniajacy unikniecie trwatych odksztatcen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu
drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogdlne zasady wykonania robot podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,WYMAGANIA
OGOLNE" pkt 5.

5.1. Zalecenia ogolne wykonania robot betonowych

Przed przystgpieniem do betonowania powinna by¢ stwierdzona przez Inspektora nadzoru
prawidtowos¢ wykonania wszystkich robot poprzedzajacych betonowanie, a w
szczegdlnosci:

- prawidtowos$¢ wykonania deskowan, usztywnien itp.,

- prawidtowos$¢ wykonania zbrojenia,

- czysto$¢ deskowania oraz obecno$¢ wktadek dystansowych zapewniajacych wymagang
wielkos¢ otuliny,

- prawidtowos¢ wykonania wszystkich robot zanikajacych, miedzy innymi wykonania
warstw izolacyjnych, itp.,

- gotowos¢ sprzetu i urzadzen do prowadzenia betonowania.

Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm: PN-B-06250 i
PN-B-06251.

Betonowanie mozna rozpocza¢ po uzyskaniu zezwolenia Inspektora nadzoru
potwierdzonego wpisem do dziennika budowy.

5.2.1. Podawanie mieszanki betonowej

Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowac pojemniki o konstrukcji
umozliwiajacej tatwe ich oprdznianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek
plastycznych. Przy stosowaniu pomp wymaga sie sprawdzenia ustalonej konsystencji
mieszanki betonowej przy wylocie. Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci
wiekszej niz 0,75 m od powierzchni, na ktérg spada. W przypadku, gdy wysokosc ta jest
wieksza, nalezy mieszanke podawac za pomocg rynny zsypowej (do wysokosci 3,0 m).
Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych i
uzgodnionych z Projektantem.

Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno by¢ uzgodnione w
Projektantem, a w prostszych przypadkach mozna sie kierowac zasadg ze powinna ona
by¢ prostopadta do powierzchni elementu. Powierzchnia betonu w miejscu przerwania
betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do potaczenia betonu stwardniatego ze
$wiezym przez usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchéw betonu
oraz warstwy szkliwa cementowego oraz zwilzenie woda. Powyzsze zabiegi nalezy wykonac
bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.

5.2.2. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu
Betonowanie konstrukcji nalezy wykonywaé wytgcznie w temperaturach nie nizszych niz
plus 5°C, zachowuj gc warunki umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci co
najmniej 15 MPa przed pierwszym zamarznieciem. Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa
powinno by¢ zbadane na probkach przechowywanych w takich samych warunkach, jak
zabetonowana konstrukcja.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do -5°C, jednak
wymaga to zgody inspektora.

Inspektora nadzoru oraz zapewnienia temperatury mieszanki betonowej +20°C w chwili
ukfadania i zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co



najmniej 7 dni. Temperatura mieszanki betonowej w chwili oprdzniania betoniarki nie
powinna by¢ wyzsza niz 35°C.

Niedopuszczalne jest kontynuowanie betonowania w czasie ulewnego deszczu, nalezy
zabezpieczy¢ miejsce robdt za pomocg mat lub folii.

5.2.3. Pielegnacja betonu

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu
lekkimi wodoszczelnymi ostonami zapobiegajgcymi odparowaniu wody z betonu i
chronigcymi beton przed deszczem i nastonecznieniem.

Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pdzniej niz po 12 godz. od
zakonczenia betonowania rozpoczaé pielegnacje wilgotnosciowg betonu i prowadzi¢ jg co
najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na dobe).

Przy temperaturze otoczenia +15°C i wyzszej beton nalezy polewac w ciggu pierwszych 3
dni co 3 godziny w dzien i co najmniej 1 raz w nocy, a w nastepne dni co najmniej 3 razy
na dobe.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-B-32250.
W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i
drganiami przynajmniej do chwili uzyskania przez niego wytrzymatosci na $ciskanie co
najmniej 15 MPa.

5.2.4. Wykanczanie powierzchni betonu

Dla powierzchni betonu obowigzujg nastepujace wymagania:

wszystkie betonowe powierzchnie musza by¢ gtadkie i rowne, bez zagtebien miedzy
ziarnami kruszywa, przetomami i wybrzuszeniami ponad powierzchnie, pekniecia i rysy sq
niedopuszczalne, réwnos¢ powierzchni ustroju noSnego przeznaczonej pod izolacje
powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-10260; wypuktosci i wgtebienia nie
powinny by¢ wieksze niz 2 mm.

Ostre krawedzie betonu po rozdeskowaniu powinny byc¢ oszlifowane. Jezeli dokumentacja
projektowa nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych konstrukgcji,
to bezposrednio po rozebraniu deskowan nalezy wszystkie wystajace nieréwnosci
wyrownac za pomocg tarcz karborundowych i czystej wody.

Wyklucza sie szpachlowanie konstrukcji po rozdeskowaniu.

5.3. Deskowania

Deskowania dla podstawowych elementéw konstrukcji obiektu (ustroju nosnego, podpor)
nalezy wykona¢ wedtug projektu wykonawczego.

Projekt opracuje Wykonawca w ramach ceny kontraktowej i uzgadnia z Projektantem.
Konstrukcja deskowan powinna by¢ sprawdzana na sity wywotane parciem $wiezej masy
betonowej i uderzeniami

przy jej wylewaniu z pojemnikéw oraz powinna uwzgledniac:

- szybko$¢ betonowania,

- sposob zageszczania

Konstrukcja deskowania powinna spetnia¢ nastepujace warunki:

- zapewnia¢ odpowiednig sztywnos¢ i niezmiennos¢ ksztattu konstrukcji,

- zapewniac jednorodng powierzchnie betonu,

- zapewnia¢ odpowiednig szczelnosé,

- zapewniac tatwy ich montaz i demontaz oraz wielokrotnos¢ uzycia,

- wykazywac odporno$¢ na deformacje pod wptywem warunkdéw atmosferycznych.
Otwory w konstrukgji i osadzanie elementdw typu odcinki rur, taczniki nalezy wykonac wg
wymagan dokumentacji projektowe;j.

5.4. Przygotowanie zbrojenia

Przygotowanie, montaz i odbidr zbrojenia powinien odpowiada¢ wymaganiom normy PN
91/5-10042, a klasy i gatunki stali winny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa.



5.4.1. Czyszczenie pretow

Prety przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkéw
rdzy, kurzu i bota. Prety zbrojenia zattuszczone lub zabrudzone farbg olejng mozna opalac
lampami benzynowymi lub czysci¢ preparatami rozpuszczajacymi ttuszcze.

Stal narazong na choéby chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ wodgq stodka.

Stal pokrytg tuszczacq sie rdzg i zabtocong oczyszcza sie szczotkami drucianymi recznie lub
mechanicznie badz tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary
przekroju poprzecznego pretow.

Stal tylko zabrudzong mozna zmy¢ strumieniem wody. Prety oblodzone odmraza sie
strumieniem cieptej wody. Mozliwe sg rowniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej
akceptowane przez Inspektora nadzoru.

5.4.2. Prostowanie pretow

Dopuszcza sie prostowanie pretdw za pomocg kluczy, mtotkdw, $cianek. Dopuszczalna
wielko$¢ miejscowego Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robdt Budowlanych.
5.4.3. Ciecie pretéw zbrojeniowych

Ciecie pretdéw nalezy wykonywac przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazane
jest sporzgdzenie w tym celu planu ciecia. Ciecia przeprowadza sie przy uzyciu
mechanicznych nozy. Dopuszcza sie rowniez ciecie palnikiem acetylenowym.

5.4.4. Odgiecia pretow, haki

Minimalne $rednice trzpieni uzywanych przy wykonywaniu hakéw zbrojenia podaje tabela
Nr 23 normy PN-S-10042.

Minimalna odlegtos¢ od krzywizny preta do miejsca, gdzie mozna na nim potozyc¢ spoine,
wynosi 10d dla stali A-III i A-ll lub 5d dla stali A-I. Na zimno na budowie mozna
wykonywac odgiecia pretdw o $rednicy d ~ 12 mm. Prety o $rednicy d > 1 2 mm powinny
by¢ odginane z kontrolowanym podgrzewaniem.

W miejscach zagie¢ i zataman elementdw konstrukcji, w ktdrych zagieciu ulegajq
jednoczesnie wszystkie prety zbrojenia rozcigganego, nalezy stosowac Srednice zagiecia
rowng co najmniej 20d.

5.4.5. Montaz zbrojenia

Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwia¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny
beton. Po utozeniu zbrojenia w deskowaniu rozmieszczenie pretow wzgledem siebie i
wzgledem deskowania nie moze ulec zmianie. W konstrukcje mozna wbudowac stal
pokrytg co najwyzej nalotem nietuszczacej sie rdzy.

Nie mozna wbudowac stali zattuszczonej smarami lub innymi srodkami chemicznymi,
zabrudzonej farbami, zabtoconej i oblodzonej, stali, ktdra byta wystawiona na dziatanie
stonej wody.

Prety zbrojenia nalezy taczy¢ w sposob okreslony w dokumentacji projektowej.
Skrzyzowania pretdw nalezy wigzac¢ drutem wigzatkowym, zgrzewac lub faczy¢ tzw.
stupkami dystansowymi.

Drut wigzatkowy, wyzarzony o $rednicy 1 mm, uzywa sie do taczenia pretdw o $rednicy do
12 m, przy $rednicach wiekszych nalezy stosowac drut o Srednicy 1,5 mm.

W szkieletach zbrojenia belek i stupdw nalezy taczy¢ wszystkie skrzyzowania pretéw
naroznych ze strzemionami, a pozostatych pretdw- na przemian.

5.4.6. Montaz figur laminowanych

Do celu zaprojektowania i wykonawstwa laminatowych figur nalezy zastosowac
nizej wymienione materiaty:

— Laminat poliestrowo szklany o budowie warstwowej zbudowany z zywicy
poliestrowej i widkna szklanego ze szkfa typu "E" (okreslenie wedtug normy BN -
78/6859-05 punkt 1.2.6), w postaci mat i tkanin. Zastosowane do budowy



przekrycia maty i tkaniny musza byc¢ jakosciowo zgodne z obowigzujacymi normami
polskimi, lub normami krajéw Unii Europejskiej.

Warstwa laminatu od strony atmosfery (o kolorze uzgodnionym z Inwestorem
wedtug palety koloréw RAL) musi charakteryzowac sie dtugotrwatg odpornoscig na
dziatanie promieni UV i warunkéw atmosferycznych. Do celu wykonania warstwy od
strony atmosfery musi by¢ uzyta zywica na bazie kwasu izoftalowego i glikolu
neopentylowego z dodatkami (odpornos¢ na UV) lub lepsza (np. winyloestrowa z
dodatkami do celu odpornosci na UV).

Warstwa laminatu od strony wnetrza figury musi charakteryzowac sie dtugotrwatg
odpornoscig na dziatanie zwigzkdw i ich skroplin wydzielajacych sie pod
przekryciem. Warstwa ta musi by¢ wykonana w dowolnym kolorze z zywicy
poliestrowej na bazie kwasu izoftalowego i glikolu neopentylowego, lub lepszej tj. o
lepszej odpornosci wedtug kart katalogowych producenta.

Zywica poliestrowa planowana do wykonania laminatu konstrukcyjnego przekrycia
musi posiada¢ HDT wedtug ISO 75/A nie mniejsze jak 90° - 95° C oraz wtasnosci
mechaniczne jak nizej:

wytrzymatosS¢ na rozcigganie - wieksza jak 55 [MPa]

wytrzymatos$¢ na zginanie - wieksza jak 110 [MPa]

modut Yunga przy rozcigganiu - wiekszy jak 3500 [MPa]

wydtuzalno$¢ wzgledna do zerwania - wieksza lub réwna 2%.

Nie dopuszcza sie rozwigzan polegajacych na wbudowanie w strukture powtoki
laminatowego elementdw z drewna w jakiejkolwiek postaci.

Wymienione wyzej surowce muszg by¢ przetworzone do celu wykonania elementow
laminatowych przekrycia w okresie przydatnosci do przetwdrstwa podanym przez
producenta, liczac od daty produkcji danego surowca podanego przez producenta.

— artykuty Srubowe - stal A4 (316 wedtug AISI)

— kotwy wklejane z pretem ze stali A4 (316 wedtug AISI)

— wszelkie pozostate elementy stalowe stal A4 (316 wedtug AISI)

— Laminat poliestrowo - szklany (PS) - tworzywo sztuczne powstate w wyniku
przesycania zywicq poliestrowg utozonych w formie, krzyzujacych sie warstw
mat i tkanin szklanych

— Zywice poliestrowe - rodzaj jedno- lub dwusktadnikowych zywic
syntetycznych, ktore sg zdolne do tworzenia nietopliwych i
nierozpuszczalnych tworzyw sztucznych na skutek reakcji sieciowania
zachodzacej w temperaturze pokojowej

— podesty ekspozycyjne (gtazy) - samonosne formy wykonane z zywic
epoksydowych, ustawione na cokole betonowym.

5.5. MATERIALY

5.5.1. Zywica poliestowa

Zywica poliestrowa planowana do wykonania laminatu konstrukcyjnego musi posiadaé¢
HDT wedtug ISO 75/A nie mniejsze jak 900 - 950 C oraz wtasnosci mechaniczne jak nizej:
wytrzymatosS¢ na rozcigganie - wieksza jak 55 [MPa]

wytrzymatos¢ na zginanie - wieksza jak 110 [MPa]

modut Yunga przy rozcigganiu - wiekszy jak 3500 [MPa]

wydtuzalno$¢ wzgledna do zerwania - wieksza lub réwna 2%.

5.5.2. Mata szklana

Nalezy stosowac¢ maty i tkaniny z wtdkna szklanego ze szkta typu "E" (okreSlenie wedtug
normy BN -SEKOspec OWEOB Promocja Sp. z 0.0. 2005

Specyfikacja zostata sporzadzona w systemie na podstawie standardowej



specyfikacji technicznej.

5.5.3 Zastosowane do budowy figur maty i tkaniny musza byc¢ jakosciowo zgodne z
obowigzujacymi normami polskimi, lub normami krajéw Unii Europejskiej.

5.5.4 Wykonanie figur z laminatow poliestrowo - szklanych (PS)

Przed przystgpieniem do wykonywania figur z PS nalezy sprawdzi¢ wymiary na

budowie w zakresie zgodnosci z wbudowanymi elementami podest betonowy przy uzyciu
szablondw 1:1. Szablony powinny takze postuzy¢ do wyznaczenia zaryséw podestow
ekspozycyjnych w terenie.

Utrwalenia formy figur za pomocg wytozenia powierzchni wykopu krzyzujacymi sie matami
i tkaninami szklanymi i recznym ich przesycaniu przygotowang uprzednio kompozycjq
zywicy i utrwalacza za pomocq pedzli i watkéw.

Przy pracach zwigzanych z wytwarzaniem laminatow poliestrowo - szklanych nalezy
bezwzglednie stosowac sie do przepiséw BHP i innych zalecen podanych przez producenta
wszystkich materiatow sktadowych

5.6. Ogolne wymagania dotyczace robot

Z uwagi na specjalistyczny charakter prac niezbedne jest konsultowanie na biezaco
wszelkich decyzji z Zamawiajacym i Projektantem. Figury powinny by¢ wykonane przez
rzezbiarza artyste mogacego wykazac sie realizacjami o podobnym charakterze

6. TRANSPORT

6.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Transport gotowych figur z pracowni do miejsc ekspozycyjnych powinien odbywac sie z
najwiekszg ostroznoscia. Figury nalezy zabezpieczy¢ przed mozliwoscig powstania
zniszczen czy odksztatcen w czasie transportu samochodowego lub recznego wnoszenia

6.2. Pakowanie i magazynowanie

Figury powinny by¢ opakowane do momentu ich zamocowania we wskazanych miejscach
na ekspozycji. Zaleca sie, aby bezposrednio po przywiezieniu figury zostaty zamontowane
na wybranych i okreslonych na projekcie zagospodarowania miejscach.

7. WYKONANIE ROBOT

7.1. Warunki przystapienia do robot

— Przed przystgpieniem do wykonywania odlewdw figur, elementdw figur oraz strojow
wykonawca powinien sporzadzic i uzgodni¢ rysunki warsztatowe postaci z Zamawiajacym i
Projektantem.

Przedstawiona dokumentacja powinna w jednoznaczny sposéb precyzowac detale i
materiaty oraz zawierac realistyczne przedstawienia (rysunki lub wizualizacje)
wykonywanych figur.

— Przed przystgpieniem do montazu figur powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty stanu
wykonczeniowego wraz z elementami wyposazenia

— Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z pytu i
odpaddw.

— Montaz nalezy wykonywac w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w
ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C, a wilgotnos¢ wzgledna powietrza miesci sie w
granicach od 60 do 80%.

Specyfikacja zostata sporzadzona w systemie na podstawie standardowej

specyfikacji technicznej.

— Pomieszczenia powinny byC suche i dobrze przewietrzone.

8. PRACE WYKONCZENIOWE

Prace wykonczeniowe polegajg na wkomponowaniu figur w zaprojektowane stroje i



elementy 0zddb oraz uzbrojenia. Prace te nalezy wykonywac¢ pod nadzorem
Zamawiajacego i Projektanta. Dla elementdw ruchomych nalezy zwrdci¢ uwage na
wihasciwe zamocowanie do zasadniczej konstrukgiji figury.

9. ODBIOR ROBOT

9.1. Ogdlne zasady odbioru robot

9.2. Tolerancja wykonania robot betonowych:

- dopuszczalne odchylenia linii krawedzi elementu na odcinku 1,0 m nie powinno by¢
wieksze niz 4 mm do 2 mm.w zaleznosci od klasy tolerancji,

- dopuszczalne odchylenia od ptaskiej formowanej lub wygtadzonej powierzchni na odcinku
2,0 m nie powinny by¢ wieksze niz 7 mm do 4 mm w zaleznosci od klasy toleranciji,

- dopuszczalne odchylenia od ptaskiej niewygtadzonej powierzchni na odcinku 2,0 m nie
powinny by¢ wieksze niz 15 mm do 10 mm w zaleznosci od klasy toleranciji.

Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem:

- przy montazu zbrojenia rdznica w rozstawie miedzy pretami gtdwnymi nie powinna
przekracza¢ +/- 0,5 cm, natomiast réznica w rozstawie strzemion nie powinna przekraczaé
+/- 2 cm. )

10. WARUNKI PLATNOSCI

10.1. Ogolne zasady ptatnosci

10.2. Zasady rozliczenia i ptatnosci za wykonane roboty sg okreslone w umowie.

10.3. Placi sieza :

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- oczyszczenie deskowania,

- przygotowanie i transport mieszanki,

- utozenie mieszanki betonowej z zageszczeniem i pielegnacjq

- wykonanie przerw dylatacyjnych,

- wykonanie w konstrukcji wszystkich wymaganych projektem otwordw, jak réwniez
osadzenie potrzebnych Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robdt Budowlanych.

— 11. PRZEPISY ZWIAZANE

— 1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Dz. U. z 2000 r. Nr 106 poz.

— 1126, Nr 109 poz. 1157 i Nr 120 poz. 1268, z 2001 r. Nr 5 poz. 42, Nr 100 poz.
1085,

— Nr 110 poz. 1190, Nr 115 poz. 1229, Nr 129 poz. 1439 i Nr 154 p6z. 1800 oraz z

— 2002 r. Nr 74 pdz. 676 oraz z 2003 r. Nr 80 poz. 718).

— 2. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika

— budowy, montazu i rozbidrki tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajacego

— dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108

— poz. 953).17

— 3. Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych (Dz. U. z 2000 r. Nr 71

— poz. 838 z pdzniejszymi zmianami).

— 4. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie

— bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robdt budowlanych (Dz. U. z

— 2003 r. Nr 48 pdz. 401). Normy:

— 1. PN-EN 1176 -6:2001

— Wyposazenie placow zabaw. Czes$¢ 6: Dodatkowe wymagania bezpieczenstwa i

— metody badan urzadzen kotyszacych



2. PN-EN 1176 -2:2001

Wyposazenie placow zabaw. CzeS¢ 2: Dodatkowe wymagania bezpieczenstwa i
metody badan hustawek

3. PN-EN 1176 -5:2001

Wyposazenie placow zabaw. Cze$¢ 5: Dodatkowe wymagania bezpieczenstwa i
metody badan karuzeli

4. PN-EN 1176 -1:2001

Wyposazenie placow zabaw. Cze$¢ 1: Ogolne wymagania bezpieczenstwa i metody
badan

5. PN-EN 1176 -5:2001/A1:2004

Wyposazenie placow zabaw. CzeS¢ 5: Dodatkowe wymagania bezpieczenstwa i
metody badan karuzeli (Zmiana A1)

6. PN-EN 1176 -1:2001/A1:2004

Wyposazenie placéw zabaw. Czes¢ 1: Ogdine wymagania bezpieczenstwa i metody
badan (Zmiana A1)

7. PN-EN 1176 -7:2000

Wyposazenie placow zabaw. Wytyczne instalowania, sprawdzania, konserwacji i
eksploatacji

8. PN-EN 1176 -3:2001

Wyposazenie placow zabaw. Cze$¢ 3: Dodatkowe wymagania bezpieczenstwa i
metody badan zjezdzalni

9. PN-EN 1176 -6:2001/A1:2004

Wyposazenie placow zabaw. Cze$¢ 6: Dodatkowe wymagania bezpieczenstwa i
metody badan urzadzen kotyszacych (Zmiana A1)

10. PN-EN 1176 -5:2001/A2:200518

Wyposazenie placéw zabaw. Cze$¢ 5: Dodatkowe wymagania bezpieczenstwa i
metody badan karuzeli (Zmiana A2)

11. PN-EN 1176 -2:2001/A1:2005

Wyposazenie placow zabaw. Cze$¢ 2: Dodatkowe wymagania bezpieczenstwa i
metody badan hustawek (Zmiana A1)

12. PN-EN 1176 -1:2001/A2:2005

Wyposazenie placow zabaw. CzeS¢ 1: Ogdlne wymagania bezpieczenstwa i metody
badan (Zmiana A2)

13. PN-EN 1176 -3:2001/A1:2005

Wyposazenie placéw zabaw. Cze$¢ 3: Dodatkowe wymagania bezpieczenstwa i
metody badan zjezdzalni (Zmiana A1)

14. PN-EN 1177 :2000

Nawierzchnie placdw zabaw amortyzujace upadki - Wymagania bezpieczenstwa i
metody badan.

15. PN-EN 1177:2000/A :2004

Nawierzchnie placéw zabaw amortyzujace upadki - Wymagania bezpieczenstwa i
metody badan.

16. PN-88/B-06250 — ,Beton zwykty”



