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D-05.03.05. NAWIERZCHNIA Z BETONU ASFALTOWEGO

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej ST wymagania ogdlne dotygeze wykonania i odbioru rob6t drogowych
w ramach przebudowy drogi gminnej Model Kamionkécznej diug. 1,622 km.

1.2. Zakres stosowania ST

Ogodlna specyfikacja techniczna stosowana jeso gakument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniealizacji robot jak
w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia robét aganych z wykonywaniem warstwgieralnej
grubaici 3 cm, standard Il, i warstwy wiacej grubdci 5 cm take standard Il. Kategoria ruchu KR1.

1.4. Okredlenia podstawowe
1.4.1.Mieszanka mineralna (MM) - mieszanka kruszywa paiacza mineralnego o oklenym skladzie i uziarnieniu.

1.4.2.Mieszanka mineralno-asfaltowa (MMA) - mieszankaenalna z odpowiedsqiloscia asfaltu, wytworzona na ggro, w
okreslony sposob, spetniaga okrélone wymagania.

1.4.3.Pozostate okéenia podstawoweaszgodne z odpowiednimi polskimi normami i z defjaii podanymi w ST D-M-
00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot
Ogolne wymagania dotygee robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdpie 1.5.

2. MATERIALY

Ogoblne wymagania dotygze materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, pada ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne”
pkt 2.

Dla kategorii ruchu KR 1 dopuszcza stosowanie wypetniacza innego pochodzenia, ny. pyidpylania, popioty lotne z
wegla kamiennego, na podstawie orzeczenia laborategy i za zgodInzyniera.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotycgce spratu
Ogoblne wymagania dotygee sprztu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt
3.2. Sprat do wykonania nawierzchni z betonu asfaltowego

Wykonawca przygpujacy do wykonania warstw nawierzchni z betonu asfedigo powinien wykazasic mozliwoscia
korzystania z nagpujacego sprztu:

— wytworni (otaczarki) o mieszaniu cyklicznym lulagiym do wytwarzania mieszanek mineralno-asfaltowych

- ukfadarek do uktadania mieszanek mineralno-asfgitbviypu zagszczanego,

— skrapiarek,

— walcow lekkich srednich i cezkich ,

— walcow stalowych gtadkich ,

- walcow ogumionych,

— szczotek mechanicznych lub/i innych agizen czyszcacych,

- samochod6éw samowytadowczych z przykryciem lub tesdw.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotycgce transportu

Ogodlne wymagania dotyaee transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagagiélie” pkt 4.
Mieszank betonu asfaltowego néale przewozi pojazdami samowytadowczymi z przykryciem w_czasi¢ransportu i

podczas oczekiwania na roztadunek.
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Czas transportu od zatadunku do roztadunku nie miewi przekracza 2 godzin z jednoczesnym spetnieniem warunku
zachowania temperatury wbudowania.
Zaleca si stosowanie samochodéw termosow z podwojriyisinami skrzyni wyposanej w system ogrzewczy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robét podano w ST D-M-00@QWymagania ogélne” pkt 5.
5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Przed przysipieniem do robdt, w terminie uzgodnionym z inspda@u (IN), Wykonawca dostarczy IN do akceptacyjpkt
sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej oraz wyni&db laboratoryjnych poszczegolnych sktadnikéw i probiateriatow
pobrane w obecnoi Inzyniera do wykonania bad&ontrolnych przez Inwestora.

Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej polega

— doborze sktadnikéw mieszanki mineralnej,

— doborze optymalnej ikei asfaltu,

— okresleniu jej wiaciwosci i poréwnaniu wynikéw z zal@niami projektowymi.

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna ui& sic w polu dobrego uziarnienia wyznaczonego przez kezy
graniczne.

5.2.1.Warstwascieralna z betonu asfaltowego
Skfad mieszanki mineralno-asfaltowej powiniert gtalony na podstawie badarobek wykonanych wg metody Marshalla.
5.2.2.Warstwa wizaca z betonu asfaltowego

Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek naimgch do warstwy wizacej, wyrbwnawczej i wzmacnigej z
betonu asfaltowego oraz orientacyjne zawaitasfaltu podano w tablicy 5.

Krzywe graniczne uziarnienia mieszanek mineralnglth warstwy wizacej, z betonu asfaltowego przedstawiono na
rysunkach. Sktad mieszanki mineralno-asfaltowejip@m by ustalony na podstawie badprobek wykonanych wg metody
Marshalla; probki powinny spetiiavymagania podane w tablicy 6 Ip. od 1 do 5.

Wykonana warstwa wiaca, z betonu asfaltowego powinna speinigmagania podane w tablicy 6 Ip. od 6 do 8.

Tablica 4. Wymagania wobec mieszanek mineralndtasfach oraz warstwycieralnej z betonu asfaltowego

Wymagania wobec MMA

Lp. Wiasciwosci i warstwyscieralnej z BA
w zaleznosci od kategorii ruchu
KR 1 KR 3 do KR 6
Modut sztywnéci pelzania”, MPa nie wymaga s¢ | > 14,0 £18)"
Stabilnég¢ probek wg metody Marshalla w 2) )
temperaturze 60C, kN 25,5 2100
Odksztatcenie prébek jw., mm 0d2,0do5,0 | od2,0do4,5
4 | Wolna przestrzew probkach jw., % v/v od1,5do4,5 | od2,0do4,0
5 Wypoe’rmenle wolnej przestrzeni w prébka 0d 75.0 do 90.0| od 78.0 do
jw., %
86,0
6 | Grubg¢ w cm warstwy z MMA o uziarnieniu:
od 0 mm do 6,3 mm od 1,5do 4,0
od 0 mm do 8,0 mm od 2,0do 4,0
od 0 mm do 12,8 mm 0d3,5do5,0 | od3,5do5,0
7 | Wskanik zag:szczenia warstwy, % >98,0 > 98,0

8 | Wolna przestrzew warstwie, % (v/v) 0od1,5do5,0 | od3,0do5,0
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Tablica 5. Rzdne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek dwostwy wizacej, wyrébwnawczej i wzmacnigej z
betonu asfaltowego oraz orientacyjne zawaitasfaltu

Rzedne krzywych granicznych uziarnienia MM w zaiesci od
kategorii ruchu
Wymiar oczek sit KR 1 | KR 3 do KR 6
#, mm Mieszanka mineralna, mm
od 0 od 0 od0 od 0 od 0 od 0do
do20 | do16 | do12,8 | do25 do 20 16"
Przechodzi przez
315 100
25,0 100 84+100 100
20,0 87+ 100 100 75100 | 87+100 100
16,0 75-100| 88+100 100 68+90 77+100 | 87+100
12,8 6593 | 78+100 | 85+100 62+83 66+90 77+100
9,6 57-86 67+92 70+100 55+74 56+81 67+89
8,0 52+81 60+86 62+84 50+69 50+75 60+83
6,3 47+76 53+80 55+76 45+63 45+67 54+73
4,0 40-67 | 42+69 45+65 32+52 36+55 42+60
2,0 3055 30+54 35+55 25+41 25+41 30+45
zawartge
ziarn > 2,0 mm | (45+70)| (46+70) | (45+65) | (59+75) | (59+75) | (55+70)
0,85 20+-40 20+40 25+45 16+30 16+30 20+33
0,42 13+30 14+28 18+38 10+22 9+22 13+25
0,30 1025 1124 15+35 8+19 7+19 10+21
0,18 6+17 8+17 11+28 5+14 5+15 7+16
0,15 5+15 7+15 9+25 5+12 5+14 6+14
0,075 37 3+8 3+9 4+6 4+7 5+8
Orientacyjna
zawartd¢ asfaltu w| 4,3:5,8 | 4,3:5,8 | 4,5:6,0 | 4,0:55 | 4,0:555 | 4,358
MMA, % m/m
1) Tylko do warstwy wyréwnawczej

Mieszank mineralno-asfaltow produkuje si w otaczarce o mieszaniu cyklicznym lulaglym zapewniajcej prawidtowe
dozowanie skfadnikéw, ich wysuszenie i wymieszaoi@z zachowanie temperatury skladnikow i gotowepsranki
mineralno-asfaltowe;j.

Dozowanie sktadnikéw, w tym tak& wstpne, powinno b§ wagowe i zautomatyzowane oraz zgodne z rec&upuszcza
sie dozowanie olgtosciowe asfaltu, przy uwzegtinieniu zmiany jegoggtasci w zaleznosci od temperatury.

Tolerancje dozowania skladnikéw mpgvwynost: jedna dziatka elementarna wagi, weiplie przeptywomierza, lecz nie
wigcej nz £ 2 % w stosunku do masy skladnika.

Temperatura asfaltu w zbiorniku powinna wyiosi

-dlaD 50 od 14%5C do 165C,

Kruszywo powinno b§ wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka minegdndodaniu wypetiacza uzyskala $dava
temperatug. Maksymalna temperatura goego kruszywa nie powinna byyzsza o wecej niz 3¢° C od maksymalnej
temperatury mieszanki mineralno-asfaltowe;.

Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej powingaosk:

-z D50 od 149C do 176 C,

Podiaze pod warstw nawierzchni z betonu asfaltowego powinné lagyprofilowane i réwne. Powierzchnia podépowinna
by¢ sucha.

Warunki przyst apienia do robd6t

Warstwa nawierzchni z betonu asfaltowegozendy¢ uktadana, gdy temperatura otoczenia jest niszai od 19 C dla
wykonywanej warstwy grubdoi < 8 cm. Nie dopuszczagsukiadania mieszanki mineralno-asfaltowej na mokpwatazu,
podczas opadow atmosferycznych oraz silnego wiéétree 16 m/s).

Wykonanie warstwy z betonu asfaltowego

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna¢bwbudowywana ukladask wyposaoma w uklad z automatycznym
sterowaniem grubgi warstwy i utrzymywaniem niwelety zgodnie z dolemtacj projektova.
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Temperatura mieszanki wbudowywanej nie powinnarbgsza od minimalnej temperatury mieszanki podanekeiegp5.3.

Pocatkowa temperatura mieszanki w czasieegagzania powinna wyndshie mniej nk:

- dla asfaltu D 50 13(C,

Zagzszczanie nalgy rozpocaé¢ od krawedzi nawierzchni ku osi. Wskaik zag:szczenia utbonej warstwy powinien Ly
zgodny z wymaganiami podanymi w tablicach 4 i 6.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbipkt 6.

Przed przysipieniem do rob6t Wykonawca powinien wykérizadania asfaltu, wypetniacza oraz kruszyw przezmaech do
produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej i przeagtawyniki tych bada Inzynierowi do akceptaciji.

Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltovad¢ga na kilkakrotnym zanurzeniu termometru w maese i odczytaniu
temperatury.

Doktadngé¢ pomiarux 2° C. Temperatura powinna bygodna z wymaganiami podanymi w ST.

6.4. Badania dotycace cech geometrycznych i wiaiwosci warstw nawierzchni
z betonu asfaltowego

Szeroké¢ warstwy scieralnej z betonu asfaltowego powinna lagodna z dokumentacprojektowa, z toleranci +5 cm.
Szeroké¢ warstwy asfaltowej wbej potazonej, nie ograniczonej krasnikiem lub opornikiem w nowej konstrukcji
nawierzchni, powinna liyszersza z kalej strony co najmniej o grubbwarstwy na niej potoonej, nie mniej jednak ai5
cm.

Rownosé warstwy

Nieréwnaici podiuzne i poprzeczne warstw z betonu asfaltowego mierzeg BN-68/8931-04 [11] nie powinny by
wicksze od podanych w tablicy 13.

Tablica 13. Dopuszczalne nier6vgeowarstw asfaltowych, mm

.. Warstwa Warstwa
Lp. Drogi i place i o
scieralna wiazaca
1 | Drogiklasy L 9 12

Pochylenia poprzeczne warstwy

Pochylenia poprzeczne warstwy z betonu asfaltowregodcinkach prostych i na tukach powinny agodne z dokumentac;j
projektows, z toleranci £ 0,5 %.

Rzedne wysokdciowe
Rzedne wysokéciowe warstwy powinny biyyzgodne z dokumentacprojektows, z toleranci + 1 cm.
Uksztaltowanie osi w planie

Os warstwy w planie powinna kyusytuowana zgodnie z dokumentgpjojektows, z toleranci 5 cm.

Grubosé warstwy
Grubai¢ warstwy powinna byzgodna z grubimia projektows, z toleranci * 10 %.
Ztgcza poprzeczne, podine nie wysepuja.
Ztacza w nawierzchni powinny bywykonane w linii prostej, prostopadle do osiacZa w konstrukcji wielowarstwowej

powinny by przesungte wzgkdem siebie co najmniej o 15 cm.aZta powinny b¥ catkowicie zwiazane, a przylegage
warstwy powinny by w jednym poziomie.

Kraw ¢dz, obramowanie warstwy
Warstwy bez opornikdéw powinny byvyprofilowane, a w miejscach gdzie zaszta konieézmbcicia pokryte asfaltem.

Wyglad warstwy

Wyglad warstwy z betonu asfaltowego powinien éigdnolita tekstue, bez miejsc przeasfaltowanych, porowatych,
luszcacych st i spckanych.
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Zageszczenie warstwy i wolna przestragw warstwie

Zageszczenie i wolna przestnzev warstwie powinny by zgodne z wymaganiami ustalonymi w ST i recepdi@tatoryjnej.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST D-M-00@VBymagania ogolne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostl obmiarow jest nf (metr kwadratowy) warstwy nawierzchni z betonwatisfvego.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST D-M-00.@QWymagania ogolne” pkt 8.
Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumentagjojektova i ST, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem
tolerancji wg pktu 6 i PN-S-96025:2000[10] daty wkirpozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Umowa z ceq z przetargu
9.2. Cena jednostki obmiarowe;j

Cena wykonania 1 iwarstwy nawierzchni z betonu asfaltowego obejmuije:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— oznakowanie rob6t, zgodnie z zatwierdzonym prejekbrganizacji ruchu,

- dostarczenie materiatow,

- wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowej itfahsport na miejsce wbudowania,
— posmarowanie lepiszczem kredzi uradzen obcych i krawznikow,

— skropienie midzywarstwowe,

— roziozenie i zagszczenie mieszanki mineralno-asfaltowej,

— obckcie kravedzi i posmarowanie asfaltem,

— przeprowadzenie pomiaréw i badaboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji teclznigj.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy



